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ESTÁNDARES DE LA MÁQUINA:

•Vías de caja cuadradas completamente

rectificadas
•Lubricación medida automática con falla de
lubricante bajo
•Bomba de agua de inundación con boquilla
•Protector de mandril con interruptor de

seguridad
•Culata trasera con canilla ajustable e interruptor
de seguridad
•Husillos de bolas rectificados de precisión
•Recinto de metal resistente con protección
frontal completa y puertas corredizas
•Sistema de contención de virutas
•Diseño de cama con huecos
•Interruptor de seguridad de bloqueo de puerta
•Ejecución del programa controlado por volante
•Volante electrónico dual para aprendizaje,
operación manual o automática
•Función "M" de reserva única y canal de "espera"
del CNC
•Lámpara de trabajo
•Volante electrónico remoto
•Pestillo trasero y posición automática
•Torreta de 8 posiciones
•Servoaccionamientos digitales de CA de alto par
•Certificado UL



CAPACITY:
X/Z Travels
Swing Over Bed
Swing Over Gap
Gap Distance
Swing Over Cross Slide

13 / 63.5"
23" (580 mm)
30.3" (770 mm)
12.75" (320 mm)
12.1" (310 mm)

SPINDLE:
Spindle Nose
Splindle Bore
Spindle Range
AC Spindle Motor
Spindle Torque

A1-8
3.22" (82 mm)
40-2000 RPM
24/15 HP

1050
N.m)

ft-lbs (1423

TAILSTOCK:
Tailstock Quill Travel
Tailstock Quill Diameter 3.94" (100 mm)
Tailstock Quill Taper

6" (150 mm)

MT5



AUTOMATIC TURRET:
Number of Tools
Tooling Size
Boring Bar Capacity
Tool Selection

8
1" (25 mm)
1.5" (38 mm)

Bi-directional

GENERAL:
Machine Height
Floor Space Required 143
(W x D)
Machine Weight
Power Required
Voltage Required

83" (2108 mm)
x 83" (3630 x

2108 mm)
10,000 lbs. (4500 kg)
30 KVA / 80 amps
208-240 Volts

MOTION:
X/Y/Z Axis Rapid 500 IPM (12.7 m/min)
Traverse Rate
Max. Cutting Feed Rate

X Axis
Diameter
Y Axis

mm/min)
Ballscrew 1.25" (32 mm)

Ballscrew 1.77" (45 mm)
Diameter Positioning

Accuracy

Repeatability
Axis Thrust Force X, Z

100 IPM (2540

+/- 0.00025" (+/-
0.0063 mm)
0.0002" (0.005 mm)
2300 lbs. (1040 kg)
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